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Maschinenbau

Vom Entgraten bis hin zur piekfeinen
Praparation — alles aus einer Hand.

Prazises Entgraten, Kantenverrunden
und Polieren, das sind die Kernkom-
petenzen der René Gerber AG, CH-
Lyss die zu den weltweit flihrenden
Spezialisten im Bereich Mikroprapara-
tion der Schneidkanten von Zerspan-
dungs— und Stanzwerkzeugen gehort.
Sechs Jahrzehnte lange Erfahrung
und umfassendes Knowhow beim
Burst-Entgraten und Polieren zeichnen
die Produkte der Firma aus.

René Gerber AG
Werkstrasse 35

3250 Lyss / Schweiz
Telefon +41 32 387 88 00
www.gerber-maschinen.ch
info@gerber-maschinen.ch
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Fur den perfekten Schnitt -
Kantenverrunden von Schneidwerkzeugen

Bei Schneidwerkzeugen ist uns ein guter Schnitt nicht gut genug -
perfekt muss er sein! Mit einer gezielten Kantenverrundung bei
Schneidwerkzeugen erhalten wir nicht nur ein exzellentes Schneid-
resultat, sondern auch eine Standzeiterh6hung der Schneidkante.

Die Burstpoliermaschinen der René Gerber AG ermdglichen das Bearbei-
ten von Schneidwerkzeugen aus harten Materialien wie PKD, Keramik,
und Hartmetall. Die neue Generation von Diamantbtirsten verspricht eine
hdéhere Genauigkeit bei der Schneidkantenpraparation von Werkzeugen
und erlaubt auch eine einfachere Umsetzung von Automatisierungslésun-
gen. Mit diesen Voraussetzungen ist der perfekte Schnitt garantiert!
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A Schneidwerkzeuge aus Hartmetall

Die Bearbeitung von Hartmetall—-
werkzeugen kann entsprechend
der Aufgabenstellung auf ver-
schiedenen Maschinen erfolgen.

Die robuste BP-MX verburstet
scharfe Kanten und Grate, birstet
genau definierte Radien bzw. Kon-
turen an Kanten und poliert gleich-
zeitig die Oberflache bis zu Feinst-
polituren.

Die leistungsstarke BS Power
zeichnet sich aus durch das regel-
massige Entgraten, Verrunden
und Polieren der Kontur im Durch-
laufverfahren. Eine optimale Wen-
destation ermdglicht die beidseiti-
ge Bearbeitung, wodurch sie ins-
besondere fur grosse Mengen
zum Einsatz kommt.

Die wirtschaftliche BS Eco bietet
auf kleinstem Raum effizientestes
Burstpolieren fur die einseitige Be-
arbeitung von Werkstlcken.
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A Schneidwerkzeuge aus PKD (Polykristalliner Diamant)

Wenn Innovation den technischen Puls
der Zeit trifft und ein Produkt Uber Jahre
hinweg auf dem Markt unterwegs ist,
dann darf von Erfolg gesprochen werden.
Die etablierte BP-MX kommt bei der Kan-
ten— und Schneidkantenpraparation zum
Einsatz und kann als robuste und be-
wahrte Anlage bezeichnet werden.

A Teile aus Hartmetall

A Werkstlicke aus Keramik

Prozessbespiel
Teilebezeichnung: PKD Schneidplatte @ 11 mm

Material: PKD (Polykristalliner Diamant)

Industrie: Werkzeughersteller

Aufgabenstellung: Kantenverrundung R=0.010 1/- 0.0025 mm
Biirste: Diaflex, durchsetzt mit Diamant

Werkstilickaufnahme: Tisch fir Werkstlcktrager @120,
fur 36 Werkstlcke / Trager

Bearbeitungszeit: 6 Minuten
Leistung: 576 Stuck / Stunde bei 80% Produktivitat
René Gerber AG
«Wir bieten die perfekte Schneidkante L BN tHale  werkstrasse 35
fir eine maximale Standzeit, gefertigt EMO 11 3250 Lyss / Schweiz
auf unseren Burstpolieranlagen.» Hannover Stand Telefon +41 32 387 88 00

www.gerber-maschinen.ch
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